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Diese Dokumentation enthdlt Anweisungen und Hinweise, die weder vollstindig noch teilweise
vervielféltigt, verbreitet oder mit datentechnischen Methoden iibertragen oder zu Zwecken des

Wettbewerbs unbefugt verwertet werden diirfen. Irrtum oder Fehler in der Dokumentation sind
vorbehalten. Alle Rechte an dieser Dokumentation verbleiben bei der LANG Technik GmbH.

Verdnderungen am Produkt: Bei Veranderungen am Produkt durch den Kunden, entfallt die
Garantie. Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Veranderungen am Produkt vor-
genommen werden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewdhrleistet, dass
sie beanspruchungs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

Der Hersteller tibernimmt die komplette Garantieleistung nur und ausschliefslich fiir die bei ihm
bestellten Ersatzteile.

Der Hersteller ist bestrebt, seine Produkte zu verbessern. Er behélt sich das Recht vor, Ande-
rungen vorzunehmen. Eine Verpflichtung zum nachtraglichen Anpassen der bereits gelieferten
Produkte ist damit nicht verbunden.

Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen:
Grundsétzlich gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Diese stehen dem
Betreiber spatestens bei Vertragsabschluss zur Verfiigung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

- Nicht bestimmungsgemafse Verwendung

- UnsachgemafSe Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung
- Betreiben des Produkts in defektem Zustand

- Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschleif unterliegen
- Nichtbeachten der Hinweise in der Dokumentation

- Katastrophenfalle durch Fremdkorpereinwirkung und héhere Gewalt
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Kapitel 1

1 PRODUKTBESCHREIBUNG

11 BAUGRUPPE

Das RoboTrex 52 Automation-Nullpunktspannsystem dient der Aufnahme eines LANG
Spannmittels in einer Werkzeugmaschine oder einem Bearbeitungszentrum. Die Nullpunkt-
einheit vereint das bewahrte QuicksPoint® Nullpunktspannsystem mit einem pneumatisch
betdtigtem Klemmsystem, welches durch eine Fail-Safe-Funktion (gespannt iiber Federkraft /
geldst mit Energie) die Werkstiickspannung noch sicherer macht.

Es besteht die Mdglichkeit, die Nullpunkteinheit direkt auf einer QuicksPoint® Nullpunktplatte
H-genau zu positionieren oder {iber die Einbringung von individuellen Befestigungsbohrungen,
je nach Nutabstand, zur direkten Befestigung auf dem Maschinentisch.

Das Nullpunktspannsystem der RoboTrex Automation kann auf zwei Arten angesteuert werden:
m  Pneumatische Ansteuerung durch die WZM.
m  Pneumatische Ansteuerung durch eine externe Schnittstelle.

1.2 ANWENDUNGSBEREICHE

Das Federpaket wirkt mit pneumatischer Unterstiitzung auf den Kolben, welcher tiber den
Druckbolzen das QuicksPoint® Nullpunktspannsystem betétigt. Darin werden keilformige
Bolzen bewegt, die ein in die Platte eingesetztes Spannmittel im Nullpunkt fixieren.

Ein pneumatischer Druckstofs steigert die Spannkraft von 2000 N auf
ca. 8000 N.

1.3 ZUBEHOR

<-; LANG

Ersatzteilbestellung
Bestellen Sie Ersatzteile ausschliefslich beim Hersteller als Original.
Bendtigte Angaben fiir eine Bestellung:

m Bezeichnung: RoboTrex 52 Automation-Nullpunktspannsystem
m  Artikelnummer 66600
= Bestellmenge

Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite dieser Betriebsanleitung.

Ersatzteil-Kit Als Bestellposition bietet LANG Technik ein Ersatzteil-Kit an, welches als Set
die VerschleifSteile abdeckt.

Enthalten sind:

o Druckbolzen
. X-Ring

. 0-Ring

. Gleitring

. Druckfedern (7 Stiick)
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PRODUKTBESCHREIBUNG

AUFBAU AUTOMATION-NULLPUNKTSPANNSYSTEM

.
Aufnahmebohrungen C § <

Grundkorper

Kolben

Federpaket

Deckel

Aufnahmebolzen
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21 ALLGEMEINE DATEN

Bezeichnung Artikelnummer

Abmessungen Gewicht
Breite x Tiefe x Hohe
At i U 66600 210 x 124 X 68 mm 87kg
punktspannsystem
Bezeichnung Artikelnummer Anzahl
Verschleifsteil-Kit fiir 66000 66600-Kit 1

2.2 MATERIAL

Material

Allgemeine Bestandteile Stahl, Gummi (NBR), Kunststoff (TPU / Irog-

ran), Schmierdl (VpCl 322), Aluminium, PTFE
mit Bronze, Messing, Schmierfett (K-05)

2.3 LIEFERUMFANG

Priifung nach dem Transport

Priifen Sie sofort nach Erhalt des Automation-Nullpunktspannsystems dessen Zustand z.
B. auf mdgliche Transportschaden. Teilen Sie eventuell gefundene Transportschaden dem

Transporteur und dem Hersteller (LANG Technik GmbH) mit. Die Adresse und Telefonnum-
mer finden Sie auf der Innenseite des Titelblatts.

@ Schéden, die beim Transport des Spannturms entstanden sind, miissen vor
der Inbetriebnahme vollsténdig und sachgerecht behoben werden.

2.4 \WARTUNG UND REPARATUR

Bei Beschadigungen oder Fehler wenden Sie sich bitte direkt an die LANG Technik GmbH.

LANG Technik GmbH e Albstrafse 1-6 ¢ D-73271 Holzmaden e Telefon: +49 7023 9585-0

LANG




2.5 SKIzze

<-gLANG

|aydey|



Kapitel 3

3 AUFBAU UND FUNKTION

31 MONTAGE

Vorbereitung

Reinigen Sie die Aufnahmefléchen des Automation-Nullpunktspannsystems (z. B. Nullpunkt-
platte) an der Werkzeugmaschine bzw. dem Bearbeitungszentrum. Es diirfen sich weder
Schmutz noch Spane an den entsprechenden Flachen befinden.

Befestigung

Es gibt zwei verschiedene Befestigungsméglichkeiten fiir das Automation-Nullpunktspann-
system in der Werkzeugmaschine bzw. im Bearbeitungszentrum. Befestigungsmaglichkeit
mit Nullpunktplatte: Setzen Sie die Aufnahmebolzen der pneumatischen Nullpunkteinheit auf
die QuicksPoint® Nullpunktplatte. Ziehen Sie die Schraube fest an (Anzugsmoment 30 Nm, 60
Nm bei 2- und 4-fach Platten). Dadurch wird das Automation-Nullpunktspannsystem sicher
fixiert. Befestigungsmdglichkeit ohne Nullpunktplatte: Entnehmen Sie die Verschlussstopfen
aus dem Grundkdrper. Schrauben Sie das Automation-Nullpunktspannsystem direkt auf dem
Maschinentisch fest. Beachten Sie die max. Anzugsmomente der Schrauben. Setzen Sie alle
Verschlussstopfen auf.

3.2 VERWENDUNG

€
JLANG

Priifen Sie, dass das Automation-Nullpunktspannsystem ordnungsgemafs installiert ist.
Priifen Sie, dass die Druckluftversorgung die Anforderungen der DIN ISO 8573-1:2010-06-30
(Druckluft. Verunreinigungen und Reinheitsklassen ) erfiillt.

3.2.1 AUSZUFUHRENDE ARBEITEN

Die Aufnahmebohrungen des Automation-Nullpunktspannsystems werden bei jedem Be-
stlickungsvorgang automatisch mit etwas Druckluft durchgeblasen. Wird die Nullpunkteinheit
mit kundenspezifischen Werkstiicken mit mindestens 2 eingebrachten QuicksPoint® Aufnahme-
bolzen betrigben, miissen Sie eine regelmafSige Reinigung der Aufnahmebohrungen und der
Auflageflachen durchfiihren, da hier keine Reinigungswirkung durch die Sperrluft entsteht.
Fiihren Sie eine regelmafsige Sichtpriifung auf Verunreinigungen durch. Ggf. ist der Betrieb zu
unterbrechen und eine Reinigung des Spannmittels oder der Maschine durchzufiihren.

m Setzen Sie die Handbedieneinheit auf die pneumatische Schnittstelle auf.
m Betitigen Sie das Ventil ,0ffnen.

m Die einstromende Druckluft (6 bar) driickt den Kolben nach unten, wodurch das Null-
punktspannsystem geldst wird.

m  Entnehmen Sie das eingesetzte Spannmittel. Die ausstrémende Luft reinigt hierbei
gleichzeitig die Aufnahmebohrungen und die Auflageflachen.

m Setzen Sie das aktuell erforderliche Spannmittel ein.

m Spannen Sie die Nullpunkteinheit durch Schliefsen des Ventils , Offnen und kurz-
zeitiger Betdtigung (ca. 1Sek.) des Ventils ,Schliefsen*.

Die kurzzeitige Betatigung des Ventils , Schliefsen* ist wichtig, damit die end-
giiltige Spannkraft (ca. 8000 N) gewahrleistet ist.




3 AUFBAU UND FUNKTION

m Ziehen Sie die Handbedieneinheit ab.
Das Automation-Nullpunktspannsystem ist jetzt fiir die Bearbeitung des Fertigungs-
teiles bereit.

3.2.2 AUTOMATIKBETRIEB

Im Automatikbetrieb dockt das RoboTrex Automationssystem {iber die Medienschnittstelle
an der pneumatischen Schnittstelle an und fiihrt die entsprechenden Schritte zum Wechsel
des Spannmittels am Automation-Nullpunktspannsystem selbstttig durch.

3.3 WARTUNG

Um einen storungsfreien Betrieb zu gewahrleisten, miissen das Automation-Nullpunkt-
spannsystem und die Werkzeugmaschine/das Bearbeitungszentrum einer regelmafsigen
Wartung und Pflege unterzogen werden. Diese umfasst eine Funktionspriifung sowie eine
Sichtkontrolle auf Beschddigung und Verschleifs. Halten Sie die erforderlichen Materialien
zur Reinigung der betreffenden Komponenten immer bereit.

Beachten Sie zusatzlich zu dieser Betriebsanleitung auch die Betriebsanleitung
der Werkzeugmaschine/ des Bearbeitungszentrums, auf die/das die Nullpunktein-
heit montiert wird.

3.3.1 PRUFARBEITEN

Die tragenden und die sich bewegenden Teile sind vor jeder Inbetriebnahme auf ihren ein-
wandfreien Zustand hin zu priifen.

Fiihren Sie vor jedem Gebrauch eine Kontrolle auf Zustand und Funktion durch.
Schadhafte Teile sind unverziiglich durch einwandfreie Teile zu ersetzen.

Wahrend des Betriebs miissen Sie regelmafsige Sichtpriifungen auf Verunreinigungen und
bei Bedarf eine Reinigung durchfiihren.

Reparatur- und Austauscharbeiten am Automation-Nullpunktspannsystem

@ diirfen nur durch geschultes und eingewiesenes Personal durchgefiihrt werden,
welches auch in den Betrieb der Werkzeugmaschine [ des Bearbeitungszentrums
geschult und eingewiesen ist.

Uberpriifen Sie nach Beendigung der Wartungs- und Reparaturarbeiten alle Sicherheitsein-
richtungen der Maschine auf ihre Funktion. Schutzverkleidungen und Schutzabdeckungen
miissen korrekt installiert sein. Die pneumatische Schnittstelle und die Auflageflache des
Nullpunktspannsystems sind ebenfalls immer sauber zu halten. Nach jedem Gebrauch der
Maschine muss eine manuelle Reinigung erfolgen. Nach langerem Stillstand muss das In-
standhaltungspersonal eine Sichtkontrolle auf Zustand und Funktion des Automation-Null-
punktspannsystems durchfiihren. Zudem muss die Nullpunkteinheit gereinigt werden.
Abschmieren: Das Automation-Nullpunktspannsystem wird wartungsfrei und mit einer
Dauerschmierung versehen ausgeliefert.
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Kapitel 4

Kapitel 5
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4 INSTANDHALTUNG/ 5 WARNHINWEISE

41 STORUNGEN/FEHLER

@ Fallt die Spannkraft ab, kann das drei Ursachen haben:

m Verschmutzte Nullpunkteinheit: Zerlegen Sie das Automation-Nullpunktspannsystem.
Reinigen Sie es griindlich. Beachten Sie besonders die pneumatische Schnittstelle und
die Auflagefldche des Nullpunktspannsystems.

m Druckluftversorgung ungeniigend: Fiihren Sie eine Druckpriifung und ggf. eine
Korrektur durch. Die Druckluftqualitat muss die Anforderungen der DIN ISO 8573-
1:2010-06-30 (Druckluft. Verunreinigungen und Reinheitsklassen) erfiillen.

m Spannturmfunktion gestort: Uberpriifen Sie alle Bauteile. Ersetzen Sie beschidigte
Bauteile ausschliefSlich durch Originalbauteile. Bleibt die Storung, senden Sie das
Automation-Nullpunktspannsystem zur Uberpriifung und Reparatur an den Hersteller
LANG Technik GmbH.

5 WARNHINWEISE

51 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der Betreiber verpflichtet sich das Produkt sachgemdfs, mit Vorsicht und entsprechenden
Voraussetzungen zu verwenden. Es wird keine Haftung oder Riickerstattung ibernommen
durch unsachgemafsen Gebrauch.

5.2 ANFORDERUNGEN AN DAS BEDIENPERSONAL

Der Betreiber verpflichtet sich:

m  Nur volljghriges, ausgebildetes Fachpersonal (Fachrichtung Metall) z. B. CNC-Fréser
mit dem Produkt arbeiten zu lassen.

m Die Zustandigkeiten des Personals fiir Installation, Inbetriebnahme, Bedienung,
Wartung und Instandsetzung eindeutig festzulegen.

= Anzulernendes Personal nur unter Aufsicht einer erfahrenen Fachkraft (Fachrichtung
Metall) bzw. eines CNC-Frasers mit dem Produkt arbeiten zu lassen.

5.3 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG UND SICHERHEIT VON PERSONEN

m  Personliche Schutzausriistung ist nach Richtlinien und Vorschriften der Berufsgenos-
senschaft und des Betriebs zu tragen (Arbeitskleidung, sowie rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Handschuhe, Haarnetz usw.). Informieren Sie sich bei dem Sicherheits-
beauftragten Ihres Arbeitgebers.




6 AUSSERBETRIEBNAHME

6.1 ENTSORGUNG
GEMASS DER RICHTLINIE (EU) 2018/851

Bei der Entsorgung die landerspezifischen Entsorgungsvorschriften beachten.

LANG Technik Produkte gehéren nicht in den Hausmidill.
Eine Nicht-Beachtung ist eine Ordnungswidrigkeit.

Zubehor und Verpackung werden einer umweltfreundlichen
& Wiederverwertung zugefiihrt.

Gehause, Schrauben, Metall Trennung der Materialien
Muttern etc. Zufiihrung zur
Wiederverwertung
durch Einschmelzung
Schutzscheibe Kunststoff Zufiihrung zur
Wiederverwertung
Schlduche Gummi, PVC, Stahl Trennung der Materialien
Zufiihrung zur
Wiederverwertung
PE-Folien Kunststoff Zufiihrung zur
Wiederverwertung
Verpackungsmaterial Palettenholz Zufiihrung zur
Wiederverwertung
Hydraulikol Mineralol Gemaf ortlicher
Vorschriften
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Kapitel 7

10 7 ERLAUTERUNG DER SYMBOLE

71 SYMBOLE

Bitte beachten Sie die folgenden Warnsymbole

®

O

Die gesamte Gebrauchsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme auf-
merksam lesen und fiir spateren Gebrauch sicher aufbewahren

Bitte achten Sie auf technische oder Sicherheits-Hinweise

Die Verwendung von Schutzhandschuhen aus robusten und wider-
standsféhigem Material wird empfohlen

Fiir die eigene Sicherheit werden Helm und Schutzbrille empfohlen

Um die Gefahr von Augenverletzungen zu reduzieren wird nach Norm
EN 166 das Tragen einer Schutzbrille empfohlen

Sicherheitsschuhe gehoren zur Schutzausstattung

Materialien werden einer umweltfreundlichen Wiederverwertung
zugefiihrt

Material darf nicht im Hausmiill entsorgt werden

4-; LANG
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