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Diese Dokumentation enthdlt Anweisungen und Hinweise, die weder vollstandig noch teilweise vervielféltigt,
verbreitet oder mit datentechnischen Methoden {ibertragen oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt
verwertet werden diirfen. Irrtum oder Fehler in der Dokumentation sind vorbehalten. Alle Rechte an dieser
Dokumentation verbleiben bei LANG Technik GmbH.
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Verdnderungen am Produkt: Bei Veranderungen am Produkt durch den Kunden, entfallt die Garantie. Ohne
Genehmigung des Herstellers diirfen keine Verdnderungen am Produkt vorgenommen werden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie
beanspruchungs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

Der Hersteller iibernimmt die komplette Garantieleistung nur und ausschliefslich fiir die bei ihm bestellten
Ersatzteile.

Der Hersteller ist bestrebt, seine Produkte zu verbessern. Er behilt sich das Recht vor, Anderungen vorzu-
nehmen. Eine Verpflichtung zum nachtréglichen Anpassen der bereits gelieferten Produkte ist damit nicht
verbunden.

Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen:
Grundsatzlich gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Diese stehen dem Betreiber
spatestens bei Vertragsabschluss zur Verfligung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschdden sind ausgeschlossen, wenn sie auf
eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

- Nicht bestimmungsgeméfse Verwendung

- Unsachgemafse Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung
- Betreiben des Produkts in defektem Zustand

- Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschleif3 unterliegen
- Nichtbeachten der Hinweise in der Dokumentation

- Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung und héhere Gewalt
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PRAGEBACKEN - VARIANTEN

Kapitel 1

1.1 VARIANTEN UND LIEFERUMFANG

Makro-Grip® FS Pragebacken gibt es in zwei Ausfiihrungen:
= Ausfiihrung ,Standard* - fiir Materialien bis 35 HRC (Art.-Nr. 50111)
= Ausfiihrung ,High-End* - fiir Materialien bis 45 HRC (Art.-Nr. 50112)

Makro«Grip® FS Pragebacken werden mit vormontierten Auflageleisten geliefert.

Die Einspanntiefe / Auflagehdhe des Werkstiicks betrdgt 3 mm.

Makro-Grip® FS Pragebacken sind mit vier Zahnreihen ausgestattet und konnen nachdem eine Zahnreihe ver-
schlissen ist, noch dreimal gewendet werden. Somit entfallt die Nacharbeit.

@ HINWEIS

Wenn Sie Werkstiickrohlinge mit der Makro-Grip® FS Pragestation vorpragen, lassen diese sich ohne
Probleme auch in der Halteverzahnung der bisherigen Makro«Grip® 5-Achs-Spanner formschliissig aufnehmen -
sogar bei noch hoheren Haltekraften als bisher.

Kapitel 2

Kapitel 3

2 MONTAGE DER PRAGEBACKEN
Voraussetzungen

Stellen Sie sicher, dass Ihre Pragestation fiir die Makro«Grip® FS Pragebacken zur Befestigung ausgelegt ist. Falls
Sie ein Vorgangermodell besitzen, kénnen Sie mit unserem Umriist-Set Art. Nr. 51260-20 problemlos auf die neue
Variante umstellen.

21 MONTAGE DER PRAGEBACKEN

1. Positionieren Sie die Pragebacken iiber die Passbuchsen und schrauben Sie diese an den beiden Aufnahme-
backen fest. Die dazugehdrigen Auflageleisten sind bereits an den Pragebacken lose vormontiert.

2. Driicken Sie die Auflageleisten herunter, so dass sie biindig auf der Fiihrung des Pragegrundkdrpers aufliegen
und ziehen Sie deren Schrauben fest. Sollten diese nicht biindig aufliegen, hat dies zur Folge, dass das Werk-
stiick schrag gepragt und anschliefsend schrdg im 5-Achs-Spanner eingespannt wird.

3  MATERIALHINWEISE

31 MATERIALEIGENSCHAFTEN

Es konnen alle nichtsproden Materialien gepragt werden. Ausgeschlossen sind bspw. Graphit, Verbundfaser-
werkstoffe wie Carbon, sowie teilweise Guss. Hohle und diinnwandige Werkstiicke eignen sich nur bedingt zum
Vorpragen. Bitte fiihren Sie vorab eine Probeprdgung durch.

3.2 HARTEGRAD DER MATERIALIEN

Der Hartegrad des zu pragenden Materials muss mit den dafiir ausgelegten Harteeigenschaften der Pragebacken
iibereinstimmen. Pragebacken gibt es in zwei Ausfiihrungen: Standard und High-End. Die Standard-Prégebacken
eignen sich fiir Materialien bis 35 HRC. Die High-End-Pragebacken eignen sich fiir Materialien bis 45 HRC.
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3 MATERIALHINWEISE

Bitte entnehmen Sie aus der folgenden Tabelle,

Zugfestigkeit Rm Prigetiefe

unsere !Empfehlquen zur Pragetlefe. WEIIZETE HII’.IWEISE bis 550 Njmim? @.03mm
stehen in der Bedienungsanleitung der Pragestation. , 5
550 N/mm® - 1000 N/mm ca.0,2mm
1000 Njmm?” - 1400 N/mm’ ca. 0 mm

@ HINWEIS

Bei harten Materialien empfehlen wir, die Prageverzahnung mit Fliefspressdl (bei High-End Pragebacken
im Lieferumfang enthalten) zu benetzen. So wird der Reibungswiderstand verringert und die Lebensdauer

der Pragebacken erhoht.
e
=
w
4 \WARTUNG UND PFLEGE
41 VERSCHLEISS DER PRAGEBACKEN
Die Verzahnung der Pragebacken unterliegt einem gewissen Verschleifs. Aufgrund der Tatsache, dass mit unter- 7o)
schiedlichem Pragedruck unterschiedliche Werkstoffe und -harten vorgepragt werden, ldsst sich die Standzeit der E.-
Prégeverzahnung nicht pauschal definieren. Der Verschleifs zeigt sich daran, dass die Verzahnung abstumpft. Ist ~

eine Zahnreihe verschlissen, kann die Pragebacke gewendet werden, denn sie hat insgesamt vier Zahnreihen.

@ HINWEIS: NACHARBEIT

Makro-Grip® FS Pragebacken werden aufgrund ihrer Vierfach-Verzahnung und der hohen Lebensdauer
nicht nachgearbeitet!

4.2 EINSATZ DER PRUFSTEINE

Um gleichbleibende Haltekrafte bei der spateren Werkstiickspannung im 5-Achs-Spanner zu gewahrleisten,
priifen Sie regelmafSig den Verschleifs der Prageverzahnung mit den mitgelieferten Priifsteinen.

Vorgang: Verschleifs der Prageverzahnung priifen:

Platzieren Sie die beiden Priifsteine mit den Nuten an den dufseren Enden der Pragebacken und klemmen Sie
diese leicht fest. Achten Sie darauf, dass die Pragezahne in die Nuten der Priifsteine greifen. Passt der Messstein
(ohne Nut) zwischen die Pragezahne, sollten die Backen gewendet werden.
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Kapitel 5

Kapitel 6

5
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51 ERSATZTEILLISTE

Artikelnummer Bezeichnung

50110-30 Auflageleisten 3 mm

50110-50 Auflageleisten 5 mm ‘
50153 Prifsteine |
KT1001241 Fliefspressal ‘

6 GARANTIE UND HAFTUNG

6.1 ZUR DOKUMENTATION

Diese Dokumentation enthdlt Anweisungen und Hinweise, die weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, ver-
breitet oder mit datentechnischen Methoden iibertragen oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet
werden diirfen. Irrtum oder Fehler in der Dokumentation sind vorbehalten. Alle Rechte an dieser Dokumentation
verbleiben bei LANG Technik GmbH.

6.2 VERANDERUNG AM PRODUKT

Veranderungen durch den Kunden: Bei Verdnderungen am Produkt durch den Kunden entfallt die Garantie.

@ VORSICHT: VERANDERUNGEN AM PRODUKT

Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Veranderungen am Produkt vorgenommen werden. Verwenden
Sie nur Original-Ersatzteile. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und sicher-
heitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

Hinweis Garantieleisung: @ Der Hersteller ibernimmt die komplette Garantieleistung nur und
ausschliefslich fiir die bei ihm bestellten Ersatzteile.
6.3 VERANDERUNGEN DURCH DEN HERSTELLER

Der Hersteller ist bestrebt, seine Produkte zu verbessern. Er behilt sich das Recht vor, Anderungen vorzunehmen.
Eine Verpflichtung zum nachtrdglichen Anpassen der bereits gelieferten Pragestation ist damit nicht verbunden.

6.4 ALLGEMEINE VERKAUFS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

Grundsatzlich gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Diese stehen dem Betreiber
spatestens bei Vertragsabschluss zur Verfiigung. Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschéden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

Nicht bestimmungsgemafse Verwendung

Unsachgemafse Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung
Betreiben der Pragestation in defektem Zustand

Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschleif$ unterliegen
Nichtbeachten der Hinweise in der Dokumentation

Katastrophenfalle durch Fremdkorpereinwirkung und héhere Gewalt
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BEACHTEN SIE VORAB

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vollstandig durch. Beachten Sie dabei alle in diesem Kapitel aufgefiihrten
Sicherheitshinweise. Stellen Sie sicher, dass jeder, der mit der Pragestation arbeitet, diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen hat. Handhabung der Dokumentation: Halten Sie die Anleitung stets griffbereit in unmittel-

barer Ndhe zur Prdgestation.

@ HINWEIS: EINWEISUNG

Schulungen des Personals durch den Hersteller kénnen nur als \Weitergabe von einzelnen Informationen angesehen
werden. Sie entbinden den Bediener nicht vom Lesen der Bedienungsanleitung.

7.2 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

7.2.1 VERWENDUNGSZWECK

Die Prégestation ist ausschliefslich dazu bestimmt, die Prégung von geeigneten Werkstiicken mittels Hydraulik-
druck vorzunehmen. Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemafs. Fiir daraus resultie-

rende Schaden haftet der Hersteller nicht.

7.2.2 EIGNUNG DES PERSONALS

Der Betreiber verpflichtet sich:

= in den Betrieb der Makro«Grip® FS Prédgestation eingewiesen sind

= mit den grundlegenden Vorschriften iiber Sicherheit und Unfallverhiitung vertraut sind
= die Bedienungsanleitung vollstdndig gelesen und verstanden haben

ALLGEMEINE GEFAHR

Der Betreiber trigt die letzte Verantwortung fiir die Sicherheit. Diese Verantwortung kann nicht
delegiert werden!

7.2.3 FEHLBEDIENUNG UND MISSBRAUCH

7.3 UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen Gefahren:

= fiir die Gesundheit des Bedieners, dritten Personen und Tieren, die sich in unmittelbarer Nahe der Pragestation
aufhalten

w fiir die Pragestation selbst und andere Sachwerte des Betreibers

L |9ndey

= Beachten Sie neben den Hinweisen in der Dokumentation die allgemein giiltigen értlichen Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften. Uberpriifen Sie die Prigestation vor jeder Inbetriebnahme auf Betriebssicher-
heit. Auftretende Stérungen sind sofort zu beseitigen. Schadhafte Teile sind unverziiglich zu ersetzen. Bis zur
Stérungsbeseitigung darf die Pragestation nicht weiter betrieben werden.

n Arbeitsplatzergonomie:
Die Arbeitsplatze sind nach ergonomischen Richtlinien zu gestalten. Fiir freien Zugang, ausreichende Be-
leuchtung usw. ist vom Betreiber zu sorgen.

m Personliche Schutzausriistung ist nach Richtlinien und Vorschriften der Berufsgenossenschaft und des
Betriebs zu tragen (Arbeitskleidung, sowie rutschfeste Sicherheitsschuhe, Handschuhe, Haarnetz usw.).
Informieren Sie sich bei dem Sicherheitsbeauftragten Ihres Arbeitgebers.

000
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8 LAGERUNG UND ENTSORGUNG

8.1 LAGERUNG

Wir mdchten sicherstellen, dass Ihre Pragebacken in bestmdglichem Zustand bleiben und eine lange Lebensdauer
gewdhrleistet ist. Daher ist es von entscheidender Bedeutung, dass Sie die richtigen Lagerungsverfahren anwen-
den, um Korrosion zu vermeiden.

UM KORROSION ZU VERHINDERN, EMPFEHLEN WIR FOLGENDE LAGERUNGSMETHODEN:

Olfilm: Bevor Sie die Prigebacken lagern, ist es ratsam, sie mit einem diinnen Olfilm zu beschichten. Der Olfilm
bildet eine Schutzschicht gegen Feuchtigkeit und Luftfeuchtigkeit, die potenzielle Korrosionsursachen sind. Achten
Sie darauf, dass der Olfilm gleichméfig aufgetragen wird und alle Oberflichen abdeckt.

Verpackung: Lagern Sie die Stahlteile in einer geeigneten Verpackung, die vor Umwelteinfliissen wie Feuchtigkeit
und Schmutz schiitzt. Verwenden Sie dabei Materialien, die keine Feuchtigkeit absorbieren, um eine kontinuier-
liche Trockenheit zu gewahrleisten.

Raumfeuchtigkeit und Temperatur: Stellen Sie sicher, dass der Lagerbereich eine angemessene Luftfeuchtig-
keit und Temperatur aufweist. Idealerweise sollte die Luftfeuchtigkeit unter 60% liegen, um die Bildung von
Kondensation zu verhindern. Die Temperatur sollte konstant gehalten werden, um Temperaturschwankungen zu
minimieren, die zu Feuchtigkeitskondensation fiihren knnen.

8.2 ENTSORGUNG GEMASS DER RICHTLINIE (EU) 2018/851

Die Einzelteile der Pragestation kdnnen bei fachgerechter Entsorgung der Wiederverwertung zugefiihrt werden
und sind daher umweltvertrdglich. Einzelheiten zur Entsorgung und Wiederverwertbarkeit sind der Tabelle zu
entnehmen.

Bei der Entsorgung die landerspezifischen Entsorgungsvorschriften beachten.

@ Die Produkte von LANG Technik gehdren nicht in den Hausmiill.
Eine Nicht-Beachtung ist eine Ordnungswidrigkeit.

Zubehdr und Verpackung werden einer umweltfreundlichen
Wiederverwertung zugefiihrt.

Entsorgung

Prégebacken Metall Trennung der Materialien

Zufiihrung zur Wiederverwertung durch
Einschmelzung

Schrauben Metall Zufiihrung zur Wiederverwertung

Auflageleisten Metall Trennung der Materialien

Zufiihrung zur Wiederverwertung

PE-Folien Kunststoff Zufiihrung zur Wiederverwertung

Kapitel 8

Verpackungsmaterial Papier, Pappe Zufiihrung zur Wiederverwertung

E— LANG

=9 TECHNIK



9 ERLAUTERUNG DER SYMBOLE

9.1 SYMBOLE

Bitte beachten Sie die folgenden Warnsymbole

Die gesamte Gebrauchsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und fiir spateren Gebrauch sicher aufbewahren

Bitte achten Sie auf technische oder Sicherheits-Hinweise

Die Verwendung von Schutzhandschuhen aus robusten und widerstandsfahigem
Material wird empfohlen

Fiir die eigene Sicherheit werden Helm und Schutzbrille empfohlen

Um die Gefahr von Augenverletzungen zu reduzieren wird nach Norm EN 166 das
Tragen einer Schutzbrille empfohlen

Sicherheitsschuhe gehdren zur Schutzausstattung
Materialien werden einer umweltfreundlichen Wiederverwertung zugefiihrt

Material darf nicht im Hausmiill entsorgt werden

HO0ROOCOI
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